
マスタ タイトルの書式設定 

顧客 

自動車部品業ソリューション 
顧客要求に対応した出荷計画への対応 

IFS Applications 

かんばん運用とＥＲＰの長所を組み合わせ、
需要変動に対応する計画立案やジャスト
インタイム調達を実現します。 

過剰在庫や欠品を防ぎ、製造品質向上をサポートします！ 

自動車部品業界の主な課題とNECが提供するソリューション 

■NECが提供する自動車部品ソリューション 
 
IFSでは自動車部品業界のお客様の要件に対応する標準機能をご用意しております。さらに弊社の導入実績で蓄積されたノウハウを元に機
能強化した要件に対する機能を部品化してご提供しております。 

■背景・課題 

不況下における生産体質の強化 

グローバルな業務提携/調達・供給体制の確立 
需要変動への柔軟な対応 

部品メーカへの協力関係強化要請への対応 

コスト低減・リードタイム削減要求への対応 

受注 
(電話・EDIなど) 

製品品質の向上 

企業間情報連携 

ジャストインタイム調達の実現 

需要変動に対応する計画立案 

顧客要求に対応した供給計画 

事業／製品特性に応じた生産管理方式の強化 

＜自動車部品業界の業務改革ポイント＞ 

  

営業部門 
生産管理 
部門 

製造部門 購買部門 仕入先 

＜自動車部品業界の課題／改革テーマ＞ 

受注確認 内示・確定 
情報確認 受注 

生産計画立案 

作業指示 

発注要求 

製造 

承認・発注 
注文 

受入・検収 

納入 

製造 

搬送指示 

出荷 

管理部門 品質情報確認 

企業間情報連携 需要変動に対応する計画立案 

事業・製品特性に応じた 
生産管理方式の強化 

ジャストインタイム調達の実現 

顧客要求に対応した出荷計画 

製品品質の向上業績 



自動車部品ソリューション 

お問い合わせは、下記へ 

システムイメージ 

企業間情報連携 

自動車メーカから受信する
EDIFACT情報をトランス
レータで共通化し、IFSにて
一元管理を行います。 

ETRADEで受信し、変換されたファイルをIFSに取り込むことによ
り、メーカからの内示、確定、納入指示、受領情報等を生産計
画や売上に自動連携することが出来ます。 

需要変動に対応する計画立案 

工場別生産計画立案 資材／能力シミュレーション

かんばん品目かんばん品目

予報／内示予報／内示

需要が平準化されてい需要が平準化されてい
る為、繰返し生産計画る為、繰返し生産計画

を立案を立案

受注生産受注生産
品目品目

受注受注

受注を受けてから受注を受けてから
生産計画立案生産計画立案

同時に

MRP・APS処理

（資材・資源負荷計算）
アラーム／手配機能

能力不足情報

資材手配情報

最適計画

etcetc・・・・・・

能力評価情報

LT割れ情報

ネック工程
再計算処理

品目（手配方式）によって異なる計画立案 意思決定のための様々なアラーム情報の提供

高速での所要量展開による
シミュレーション

アラームを元に能力アラームを元に能力
を増やしてネック工を増やしてネック工
程のみ再度シミュ程のみ再度シミュ

レーションレーション

様々なショーテージ管理による欠品ポイントの把握

・MRP計算結果によるアラーム状況
確認
・欠品アラームリストの出力
・在庫推移分析
・購買受入時に欠品品目であれば
警告
・欠品オーダへの引当案の提供

ＭＲＰ品目ＭＲＰ品目

内示／確定内示／確定

LTLT、ロットまとめを考、ロットまとめを考
慮した生産計画立慮した生産計画立

案案

発注点品目発注点品目
計画発注は行わず、計画発注は行わず、
在庫基準で発注を行在庫基準で発注を行

うう

工場別生産計画立案 資材／能力シミュレーション

かんばん品目かんばん品目

予報／内示予報／内示

需要が平準化されてい需要が平準化されてい
る為、繰返し生産計画る為、繰返し生産計画

を立案を立案

かんばん品目かんばん品目

予報／内示予報／内示

需要が平準化されてい需要が平準化されてい
る為、繰返し生産計画る為、繰返し生産計画

を立案を立案

受注生産受注生産
品目品目

受注受注

受注を受けてから受注を受けてから
生産計画立案生産計画立案受注生産受注生産

品目品目
受注受注

受注を受けてから受注を受けてから
生産計画立案生産計画立案

同時に

MRP・APS処理

（資材・資源負荷計算）
アラーム／手配機能

能力不足情報

資材手配情報

最適計画

etcetc・・・・・・

能力評価情報

LT割れ情報

ネック工程
再計算処理

品目（手配方式）によって異なる計画立案 意思決定のための様々なアラーム情報の提供

高速での所要量展開による
シミュレーション

アラームを元に能力アラームを元に能力
を増やしてネック工を増やしてネック工
程のみ再度シミュ程のみ再度シミュ

レーションレーション

様々なショーテージ管理による欠品ポイントの把握

・MRP計算結果によるアラーム状況
確認
・欠品アラームリストの出力
・在庫推移分析
・購買受入時に欠品品目であれば
警告
・欠品オーダへの引当案の提供

ＭＲＰ品目ＭＲＰ品目

内示／確定内示／確定

LTLT、ロットまとめを考、ロットまとめを考
慮した生産計画立慮した生産計画立

案案
ＭＲＰ品目ＭＲＰ品目

内示／確定内示／確定

LTLT、ロットまとめを考、ロットまとめを考
慮した生産計画立慮した生産計画立

案案

発注点品目発注点品目
計画発注は行わず、計画発注は行わず、
在庫基準で発注を行在庫基準で発注を行

うう

発注点品目発注点品目
計画発注は行わず、計画発注は行わず、
在庫基準で発注を行在庫基準で発注を行

うう

生産／手配形態に対応した計画立案を支
援し、計画立案時のチェック、シミュレー
ションを可能にします 

事業・製品特性に応じた生産管理方式の強化 ジャストインタイム調達の実現 

後工程前工程 ストア

①必要な部品か
ら引取かんばん
をはずす

②引取かんばんで
部品を取りに行く

③部品に引取かん
ばんをつけて戻る

生産指示
かんばん入

れ

④部品からはずされた生
産指示かんばん を生産
指示かんばん入れに置く

⑤生産指示かん
ばんに従い生産。

資材所
要計画

かんばん枚数計算

・需要変動のグラフ化
・在庫切れ警告表示

⑤購買資材の納
入指示かんばん
を仕入先に渡す

業者

⑥納入指示かん
ばんと共に納品

在庫置場

かんばん用バーコードでの受入、
入庫実績報告に可能します

仕入先、部品倉庫、ラインなどへの補充
要求の作成を可能にします

かんばんによる生産指示や 納入指示・
移動指示を可能にします

MRPや生産計画などの需要情報を元に、
かんばん枚数計算を可能にします

需要に対してかんばん枚数の
シミュレーションを可能にします

•補充元が業者か、ラインか、
部品倉庫かにより、購買要求、
製造要求、在庫移動指示など
を自動生成
•補充先が発注点以下となった
時、補充要求を自動生成

かんばん生産

生産計
画

後工程前工程 ストア

①必要な部品か
ら引取かんばん
をはずす

②引取かんばんで
部品を取りに行く

③部品に引取かん
ばんをつけて戻る

生産指示
かんばん入

れ

④部品からはずされた生
産指示かんばん を生産
指示かんばん入れに置く

⑤生産指示かん
ばんに従い生産。

資材所
要計画

かんばん枚数計算

・需要変動のグラフ化
・在庫切れ警告表示

⑤購買資材の納
入指示かんばん
を仕入先に渡す

業者

⑥納入指示かん
ばんと共に納品

在庫置場

かんばん用バーコードでの受入、
入庫実績報告に可能します

仕入先、部品倉庫、ラインなどへの補充
要求の作成を可能にします

かんばんによる生産指示や 納入指示・
移動指示を可能にします

MRPや生産計画などの需要情報を元に、
かんばん枚数計算を可能にします

需要に対してかんばん枚数の
シミュレーションを可能にします

•補充元が業者か、ラインか、
部品倉庫かにより、購買要求、
製造要求、在庫移動指示など
を自動生成
•補充先が発注点以下となった
時、補充要求を自動生成

かんばん生産

生産計
画

かんばん生産方式 
顧客 自社工場

内示情報
確定注文

ライン別生産計画

工程10 工程20 工程30 工程40 工程50 工程60 工程70

まとめ報告1 まとめ報告2

子部品A

製品X完了

顧客内示情報を
元にライン別生
産計画の自動生
成を可能にします

数量まとめ報告
（日毎、時間毎）
を可能にします

実績報告時にみなし出
庫による部材の自動引
落しを可能にします

複数工程のまとめ報
告を（日毎、時間毎）
可能にします

工程30と40と
50の完了報告

工程10と20
の完了報告

工程10で使用した子
部品Aのみなし出庫

工程40で使用した子
部品Bのみなし出庫

X

A B

C D

工程60と70の完了報
告と製品の入庫報告

生産指示かんば
んを元にライン別
生産計画の生成
を可能にします

複数生産ラインへ計画の
自動分割を可能にします

生産計画

資材所要計画 かんばん
子部品B

ライン１

ライン２

20

40

8/5

30

60

8/6

25

50

8/7

30

60

8/8

生産数 60 90 75 90

・指定部品在庫からの引落し
・多段階のみなし出庫
・マイナス在庫許可

顧客 自社工場

内示情報
確定注文

ライン別生産計画

工程10 工程20 工程30 工程40 工程50 工程60 工程70工程10 工程20 工程30 工程40 工程50 工程60 工程70

まとめ報告1 まとめ報告2

子部品A

製品X完了

顧客内示情報を
元にライン別生
産計画の自動生
成を可能にします

数量まとめ報告
（日毎、時間毎）
を可能にします

実績報告時にみなし出
庫による部材の自動引
落しを可能にします

複数工程のまとめ報
告を（日毎、時間毎）
可能にします

工程30と40と
50の完了報告

工程10と20
の完了報告

工程10で使用した子
部品Aのみなし出庫

工程40で使用した子
部品Bのみなし出庫

X

A B

C D

X

A B

C D

工程60と70の完了報
告と製品の入庫報告

生産指示かんば
んを元にライン別
生産計画の生成
を可能にします

複数生産ラインへ計画の
自動分割を可能にします

生産計画

資材所要計画 かんばん
子部品B

ライン１

ライン２

20

40

8/5

30

60

8/6

25

50

8/7

30

60

8/8

生産数 60 90 75 90生産数 60 90 75 90

・指定部品在庫からの引落し
・多段階のみなし出庫
・マイナス在庫許可

ライン生産方式 

サイトＣ

サイトＢ

サイトＡ

サイトB

品目Ｘ

サイトＡ

品目Ｘ

品目Ｙ

品目Ｘ

品目Ｘ

サイトC

品目
Ｘ

品目
Ｚ

品目
Ｙ

品目
Ｘ

マルチサイト品目構成登録例：

品目
Ｙ

購買品

商品

製造品

品目Ｘ

品目Ｘ

品目Ｙ

品目
Ｙ

品目
Ｚ

購買要求

製造要求

サイト間
オーダ

サイト間
オーダ

製造
オーダ

製造
オーダ

購買
オーダ

購買
オーダ

受注
オーダ

購買
オーダ

受注
オーダ

製造
要求

製造
要求

製造
要求

サイト間
オーダ

サイト間
オーダ

サイト間
オーダ

配送
リードタイム

当日

サイト間サプライチェーン
パラメータの項目
「配送リードタイム」に設定。

サイト間サプライチェーン
パラメータの項目
「配送リードタイム」に設定。

サイト間オーダ
リリースにより
自動生成

サイト間オーダ
リリースにより
自動生成

新機能
サイトを跨った
デマンドには、
サイト間オーダが
生成されます

サイトを跨った
デマンドには、
サイト間オーダが
生成されます

新機能

サイトＣ

サイトＢ

サイトＡ

サイトB

品目Ｘ

サイトＡ

品目Ｘ

品目Ｙ

品目Ｘ

品目Ｘ

サイトC

品目
Ｘ

品目
Ｚ

品目
Ｙ

品目
Ｘ

マルチサイト品目構成登録例：

品目
Ｙ

購買品

商品

製造品

品目Ｘ

品目Ｘ

品目Ｙ

品目
Ｙ

品目
Ｚ

購買要求

製造要求

サイト間
オーダ

サイト間
オーダ

製造
オーダ

製造
オーダ

購買
オーダ

購買
オーダ

受注
オーダ

購買
オーダ

受注
オーダ

製造
要求

製造
要求

製造
要求

サイト間
オーダ

サイト間
オーダ

サイト間
オーダ

配送
リードタイム

当日

サイト間サプライチェーン
パラメータの項目
「配送リードタイム」に設定。

サイト間サプライチェーン
パラメータの項目
「配送リードタイム」に設定。

サイト間オーダ
リリースにより
自動生成

サイト間オーダ
リリースにより
自動生成

新機能
サイトを跨った
デマンドには、
サイト間オーダが
生成されます

サイトを跨った
デマンドには、
サイト間オーダが
生成されます

新機能

マルチサイトMRP 

調達先

内示情報作成 内示情報送信

確定発注 注文書印刷

納入指示作成

EDIデータ送信

入庫 受入/検査
納入指示に従った分割納入

出庫 (仕入計上
)

委託在庫入庫

調達指示かんばん発行

調達指示かんばん入庫報告

在庫補充

VMI調達（委託在庫）を可能にします

・消費分のみ仕入とみなす
・仕入先委託在庫を通常在庫と区別

EDIやかんばんによる納入指示を可能にします

・次のようなパターンに対応可能
①内示発行後、納入指示を作成、
②内示発行後、確定発注→納入指示、
③内示後、確定発注＝納入指示を作成

・かんばん番号によるバーコード
受入処理

仕入先への内示情報提供を容易にします

・MRP結果を元に内示情報を自動生成
・マニュアルでの内示作成
・EDI送信

MRP

① ② ③

調達先

内示情報作成 内示情報送信

確定発注 注文書印刷

納入指示作成

EDIデータ送信

入庫 受入/検査
納入指示に従った分割納入

出庫 (仕入計上
)

委託在庫入庫

調達指示かんばん発行

調達指示かんばん入庫報告

在庫補充

VMI調達（委託在庫）を可能にします

・消費分のみ仕入とみなす
・仕入先委託在庫を通常在庫と区別

EDIやかんばんによる納入指示を可能にします

・次のようなパターンに対応可能
①内示発行後、納入指示を作成、
②内示発行後、確定発注→納入指示、
③内示後、確定発注＝納入指示を作成

・かんばん番号によるバーコード
受入処理

仕入先への内示情報提供を容易にします

・MRP結果を元に内示情報を自動生成
・マニュアルでの内示作成
・EDI送信

MRP

① ② ③

部品倉庫

加工 組立 検査

加工 組立 検査

加工 組立 検査

受
入
場
所

製
品
倉
庫

工程１ 工程２ 工程３

サ
プ
ラ
イ
ヤ

顧
客

出
荷
場
所

親品目

子品目

孫品目

製造ｵｰﾀﾞ

製造ｵｰﾀﾞ

購買ｵｰﾀﾞ

加工

組立

２／６ シフト２

２／６ シフト１

２／５ シフト３

２／５ シフト２ ＭＲＰリ-ドタイム

【デマンドとオーダ】 【タイムバケットとシフト】

【納入イメージ】

タイムバケット、シフト単位
でデマンドとオーダが生成
される

定義済みのタイムバケットに
対して時刻、シフトを設定

倉庫、ライン側へ納入指示された
タイムバケット、シフト単位に納入

２／５ シフト２

２／５ シフト３ ２／６ シフト１ ２／６ シフト２

タイムバケット 01 － 08 09 － 16 17 － 24
対応する時刻 8:00 16:00 17:00 24:00 1:00 8:00
一般的なシフト

１日のタイムバケットとシフトイメージ

シフト１ シフト２ シフト３

部品倉庫

加工 組立 検査

加工 組立 検査

加工 組立 検査

受
入
場
所

製
品
倉
庫

工程１ 工程２ 工程３

サ
プ
ラ
イ
ヤ

顧
客

出
荷
場
所

親品目

子品目

孫品目

製造ｵｰﾀﾞ

製造ｵｰﾀﾞ

購買ｵｰﾀﾞ

加工

組立

２／６ シフト２

２／６ シフト１

２／５ シフト３

２／５ シフト２ ＭＲＰリ-ドタイム

【デマンドとオーダ】 【タイムバケットとシフト】

【納入イメージ】

タイムバケット、シフト単位
でデマンドとオーダが生成
される

定義済みのタイムバケットに
対して時刻、シフトを設定

倉庫、ライン側へ納入指示された
タイムバケット、シフト単位に納入

２／５ シフト２

２／５ シフト３ ２／６ シフト１ ２／６ シフト２

タイムバケット 01 － 08 09 － 16 17 － 24
対応する時刻 8:00 16:00 17:00 24:00 1:00 8:00
一般的なシフト

１日のタイムバケットとシフトイメージ

シフト１ シフト２ シフト３

かんばん生産、MRP生産にそれぞれ対応可能（指示、実績）で
あり、融合も可能です。  
サイト間、タイムバケットもしくはシフト単位でデマンドやオーダの
生成が可能です。 

タイムバケットMRP 

補充型での調達方式としてVMI方式（委託
在庫）、納入指示（EDI、かんばん）、内示情
報発行に対応可能です。 

顧客要求に対応した出荷計画 製品品質の向上業績 

自社工場
デポ倉庫

顧客納入先

搬搬 送送デポ搬送指示

（工場出荷指示＝生産指示）

出荷指示を元にした
工場からデポ倉庫への
搬送指示

デポ倉庫は、顧客出荷先に近く、
顧客へはすぐ出荷可能

3) 納入指示 [EDIﾌｧｲﾙ]
6/1 10:00  100個
6/1 12:00  100個
6/1 15:00  100個

納期 6/1 10:00  100個
納期 6/1 12:00  100個
納期 6/1 15:00  100個

出荷指示データ

自社工場

出出 荷荷

工場からの直送指示製品倉庫

納期 6/1 10:00  100個
納期 6/1 12:00  100個
納期 6/1 15:00  100個

出荷指示書

場所やラインを
指定した出荷

出出 荷荷

自社工場
デポ倉庫

顧客納入先

搬搬 送送デポ搬送指示

（工場出荷指示＝生産指示）

出荷指示を元にした
工場からデポ倉庫への
搬送指示

デポ倉庫は、顧客出荷先に近く、
顧客へはすぐ出荷可能

3) 納入指示 [EDIﾌｧｲﾙ]
6/1 10:00  100個
6/1 12:00  100個
6/1 15:00  100個

納期 6/1 10:00  100個
納期 6/1 12:00  100個
納期 6/1 15:00  100個

出荷指示データ

自社工場

出出 荷荷

工場からの直送指示製品倉庫

納期 6/1 10:00  100個
納期 6/1 12:00  100個
納期 6/1 15:00  100個

出荷指示書

場所やラインを
指定した出荷

出出 荷荷

顧客からEDI等で納入指示を元に出荷指示情報を作成す
ることが出来ます。 
デポの在庫を管理し、出荷指示情報をもとに工場製品在
庫からデポ在庫への搬送指示を作成することが可能です。 

問題発生問題発生

仕入先仕入先

ロット番号登録ロット番号登録

仕入先仕入先

ロット番号登録ロット番号登録

製品製品AA

ロットロットNo.900No.900

仕掛品仕掛品BB

ロットロットNo.800No.800

部品部品CC

ロットロットNo.100No.100
部品部品DD

ロットロットNo.200No.200

部品部品D D ロットロットNo.200No.200

工程３工程２工程１
ロット番号登録ロット番号登録

仕掛品仕掛品B B ロットロットNo.800No.800

工程２工程１

加工加工//サブサブASSYASSYラインライン

最終組立ライン最終組立ライン

ロット番号登録ロット番号登録

製品製品A A ロットロットNo.900No.900

部品部品C C ロットロットNo.100No.100

顧客顧客

出荷出荷

製品製品ZZ

ロットロットNo.800No.800

仕掛品仕掛品YY

ロットロットNo.700No.700

どの品目、どの工程で不具合が発どの品目、どの工程で不具合が発
生したのか、さらに他のどの製品に生したのか、さらに他のどの製品に
影響があるかを即時に判断可能影響があるかを即時に判断可能

この製品にこの製品に
不具合発生不具合発生

どこで不具合が出たかどこで不具合が出たか
をロットトレースをロットトレース

不具合品目や工不具合品目や工
程を特定程を特定

影響のある他品目影響のある他品目
を検索を検索品質管理担当者

問題発生問題発生

仕入先仕入先

ロット番号登録ロット番号登録

仕入先仕入先

ロット番号登録ロット番号登録

製品製品AA

ロットロットNo.900No.900

仕掛品仕掛品BB

ロットロットNo.800No.800

部品部品CC

ロットロットNo.100No.100
部品部品DD

ロットロットNo.200No.200

部品部品D D ロットロットNo.200No.200

工程３工程２工程１
ロット番号登録ロット番号登録

仕掛品仕掛品B B ロットロットNo.800No.800

工程２工程１

加工加工//サブサブASSYASSYラインライン

最終組立ライン最終組立ライン

ロット番号登録ロット番号登録

製品製品A A ロットロットNo.900No.900

部品部品C C ロットロットNo.100No.100

顧客顧客

出荷出荷

製品製品ZZ

ロットロットNo.800No.800

仕掛品仕掛品YY

ロットロットNo.700No.700

どの品目、どの工程で不具合が発どの品目、どの工程で不具合が発
生したのか、さらに他のどの製品に生したのか、さらに他のどの製品に
影響があるかを即時に判断可能影響があるかを即時に判断可能

この製品にこの製品に
不具合発生不具合発生

どこで不具合が出たかどこで不具合が出たか
をロットトレースをロットトレース

不具合品目や工不具合品目や工
程を特定程を特定

影響のある他品目影響のある他品目
を検索を検索品質管理担当者

品質管理視点でのトレーサビリティ向上を目的
に、製造ロット間での紐付管理のロット紐付け
情報により、不良ロットの特定や、不良ロットに
よる他への影響を把握し、品質向上に向けた
アクションを迅速化します。 

PT. NEC Indonesia 
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